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© Drehdurchfuhrung. 


© Drehdurchfuhrung zum Zuleiten eines Saug- 
und/oder Druckmediums zu einem drehbar gelager- 
ten Teil, insbesondere zu einem Zylinder einer 
Druckmaschine, mit einem Stator und einem dem 
drehbaren Teil angehorenden Rotor, wobei Stator 
und Rotor wahrend der unabhangig von der Dreh- 
winkelstellung des Rotors im Stillstand moglichen 
Zuleitung des Mediums uber mit Dichtgegenelemen- 
ten zusammenwirkenden Dichtelementen zueinander 
zur Kupplung mindestens eines Mediumverbin- 


dungsweges abgedichtet sind. Es ist vorgesehen, 
daB Stator (3) und Rotor (4) relativ zueinander axial 
(das heifit, in Richtung der Drehachse 12 des Teils 2 
beziehungsweise des Rotors 4) aus einer ersten 
Stellung in eine zweite Stellung verschiebbar gela- 
gert sind, wobei in der ersten Stellung die Dichtete- 
mente (43) an den Dichtgegeneiementen (48) anlie- 
gen und in der zweiten Stellung ein Abstand zwi- 
schen den Dichtelementen (43) und den Dichtgegen- 
eiementen (48) besteht. 
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Die Erfindung betrifft eine Drehdurchfuhrung 
zum Zuleiten eines Saug- oder Druckmediums zu 
einem drehbar gelagerten Teil, insbesondere zu 
einem Zylinder einer Druckmaschine, mit einem 
Stator und einem dem drehbaren Teil angehoren- 
den Rotor, wobei Stator und Rotor wahrend der 
unabhangig von der Drehwinkeistellung des Rotors 
im Stillstand moglichen Zuleitung des Mediums 
uber mit Dichtgegenelementen zusammenwirken- 
den Dicht- elementen zueinander zur Kupplung 
mindestens eines Mediumverbindungsweges abge- 
dichtet sind. 

In vieien Bereichen des Maschinenbaus be- 
steht die Anforderung, einem drehenden Teil ein 
Saug- bzw. Druckmedium, z. B. Preflluft, zuzufuh- 
ren. 

Aus der europaischen Patentanmeldung 0 435 
164 ist ein Drehubertrager zur Einfuhrung von 
Druckluft in ein sich drehendes Teil einer Druckma- 
schine bekannt, der auf einem Rotor mehrere Rii- 
lenkugellager aufweist, die das Teil lagern. Zwi- 
schen jeweils zwei Rillenkugellagern wird ein 
Druckluftkanal gebildet. Die Rillenkugellager wer- 
den in einer ortsfesten Gehausebuchse getragen, 
die einen Stator bildet. Zwischen dem Stator und 
dem Rotor wird im Bereich zwischen jeweils zwei 
benachbarten Rillenkugellagern eine Ringkammer 
gebildet, die uber eine Bohrung mit Druckluft be- 
aufschlagbar ist. Dichtscheiben legen sich unter 
dem Druck der Prefiluft seitlich an die Innen- und 
Aufienringe der Rillenkugellager an und sorgen so 
fur eine Abdichtung. Im Rotor sind zu jeder Ring- 
kammer fuhrende Kanale ausgebildet, die die PreB- 
luft zur gewunschten Stelle des Teils zufuhren. Das 
Zufuhren der PreBluft erfolgt vorzugsweise im Still- 
stand des drehbar gelagerten Teils, so dafi die 
Dichtscheiben insoweit keinem Reibverschleifl un- 
terliegen. Befindet sich jedoch das drehende Teil 
im Betrieb, so werden die Dichtscheiben zwar we- 
gen der drucklosen Ringkammern lose zwischen 
den Flanken der Rillenkugellagern und entspre- 
chenden Sicherungsringen gehalten, jedoch drehen 
sie sich mit oder es drehen sich die Innenringe der 
Rillenkugellager an ihnen vorbei, so dafi durch 
Gleitreibung ein VerschleiG auftritt, der eine Parti- 
kelbildung zur Folge hat. Diese Partikel konnen zu 
Dichtproblemen fuhren. Der Verschleifi der Dicht- 
scheiben erfordert uberdies zusatzliche Wartungs- 
arbeiten; aufierdem ist fur jede Ringkammer und 
damit fur jede Druckluftverbindung mindestens ein 
relativ teures Rillenkugellager erforderlich. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, eine Drehdurchfuhrung der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, die verschleififrei arbeitet. 
Ferner soil sie kompakt und preiswert aufgebaut 
sein. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch 
gelost, dafi Stator und Rotor relativ zueinander 


axial (d.h., in Richtung der Drehachse des Teils 
bzw. des Rotors) aus einer ersten Stellung in eine 
zweite Stellung verschiebbar gelagert sind, wobei 
in der ersten Stellung die Dichtelemente an den 

5 Dichtgegenelementen anliegen und in der zweiten 
Stellung ein Abstand zwischen den Dichtelementen 
und den Dichtgegenelementen besteht. Durch die 
erfindungsgemafie axiale Verschiebbarkeit ist es 
moglich, im Stillstand des Teils den Mediumverbin- 

io dungsweg herzustellen, wobei aufgrund des Still- 
standes kein Verschleifi an den Dichtelementen 
sowie Dichtgegenelementen auftritt. Wahrend des 
Maschinenlaufes, also wahrend der Drehung des 
Teils, befinden sich durch axiale Ruckstellung die 

is Dichtelemente im Abstand zu den Dichtgegenele- 
menten, wodurch ebenfalls verschleififrei gearbeitet 
wird. 

Mit der erfindungsgemafien Drehdurchfuhrung 
ist es insbesondere moglich, eine Druckform am 

20 Plattenzylinder einer Druckmaschine zu spannen, 
wobei durch Druckluftzufuhrung die Spannvorrich- 
tung gegen Federkraft geoffnet. die Druckform zu- 
gefuhrt und durch Abschalten der Druckluft der 
Spannvorgang ausgefuhrt wird. Die Erfindung ist 

25 jedoch nicht auf eine einzige derartige Betatigung 
begrenzt, sondern sie kann noch fur weitere Funk- 
tionen mittels einer entsprechenden Anzahl von 
Mediumverbindungswegen eingesetzt werden. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vor- 

30 gesehen, dafi der Stator eine Anschlufiflache auf- 
weist, die mit einer dem Rotor angehorenden Stirn- 
flache des Teils, insbesondere der Stirnflache ei- 
nes Wellenzapfens, bei der Verschiebebewegung 
zusammenwirkt. Die Mediumverbindungswege 

35 munden sowohl in die Stirnflache als auch in die 
AnschluBflache, so dafi beim Zusammenfuhren die- 
ser Bauteile der Verbindungsweg durch Anlage der 
Dichtelemente an die Gegendichtelemente (erste 
Stellung) hergestellt und durch Herbeifuhren eines 

40 Abstandes der Bauteile (mittels axialer Verschiebe- 
bewegung) eine Unterbrechung der Verbindungs- 
wege (zweite Stellung) moglich ist. Vorzugsweise 
ist der Stator axial verschieblich sowie drehfest und 
der Rotor axial ortsfest sowie drehbar angeordnet. 

45 Die Verschiebung des Stators erfolgt koaxial zur 
Drehachse, also zentrisch zum drehbar gelagerten 
Teil. 

Fur einen besonders einfachen Aufbau ist vor- 
gesehen, dafi der Stator zum^Anfahren der ersten 

50 bzw. zweiten Stellung mittels des gleichen, dem 
Teil zuleitbaren Mediums verschiebbar ist. Sofern 
es sich bei dem Medium z. B. urn Druckluft han- 
delt, wird diese Druckluft einerseits dem drehbar 
gelagerten Teil uber die erfindungsgemafie Dreh- 

55 durchfuhrung zur Erfullung entsprechender Funktio- 
nen zugefiihrt und dient andererseits dazu. die 
Axialverschiebung herbeizufuhren, so dafi fur diese 
Verschiebebewegung keine separate Kraftquelle er- 
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forderlich ist. Gleichwohl ist es jedoch auch mog- 
lich, fur die Verschiebebewegung ein Fremdmedi- 
um zu verwenden, d h., ein Medium, das sich von 
dem dem drehbar gelagerten Teil zuzuleitenden 
Medium unterscheidet. Dies erfordert jedoch einen 
hoheren Aufwand. 

Der Stator ist vorzugsweise von einem Kolben 
gebildet oder er weist einen Kolben auf, wobei der 
Kolben axial verschieblich in einem ortsfesten Zy- 
linder gefuhrt ist. Der Kolben weist die AnschluGfla- 
che auf; sie wird vorzugsweise von einer Kolben- 
Stirnseite gebildet. 

Zur Herstellung eines druckdichten Mediumver- 
bindungsweges ist vorgesehen, daG in die An- 
schluGflache bzw. die Stirnflache Kanale und in die 
Stirnflache bzw. die AnschluGflache Ringkanale 
munden. Je nach gewahlter Ausfuhrungsform der 
vorstehend genannten Alternativen, weist die An- 
schluGflache also entweder Kanale Oder Ringkanale 
auf. Sofern die AnschluGflache mit Ringkanalen 
ausgestattet ist, besitzt die korrespondierende 
Stirnflache Kanale. Ist die Stirnflache mit Kanalen 
versehen, so weist die AnschluGflache Ringkanale 
auf. Stets ist vorgesehen, da!3 die Ringkanale von 
Ringdichtungen berandet sind. Insofern bilden die 
Ringdichtungen die vorstehend erwahnten Dichtele- 
mente, wahrend die Dichtgegenelemente von den 
Flachenbereichen gebildet sind, gegen die sich die 
Ringdichtungen beim Kontakt zwischen Rotor und 
Stator anlegen. 

Die Erfindung ist -wie erwahnt- nicht auf einen 
einzigen Mediumverbindungsweg beschrankt, son- 
dern es ist durchaus moglich, da!3 mehrere Verbin- 
dungswege gleichzeitig hergestellt werden. Vor- 
zugsweise liegt eine Mediumverbindung in der 
Drehachse des Teils bzw. Rotors, so daG eine zur 
Drehachse des Teils koaxiale Mediumverbindung 
besteht, bei der sowohl an der Stirnflache als auch 
an der AnschluGflache ein Kanal ausgebildet ist, 
wobei mindestens eines der in der Stirnflache bzw. 
der Anschlagflache liegenden Kanalenden von ei- 
ner Ringdichtung umgeben ist. 

GemaG dem vorstehend erlauterten Ausfiih- 
rungsbeispiel der Erfindung bilden die Ringdichtun- 
gen Axialdichtungen. 

Die erwahnten Ringkanale liegen bevorzugt 
koaxial zueinander und auch koaxial zur Drehach- 
se. 

Insbesondere kann vorgesehen sein, daG in die 
Mantelflache des Kolbens mit den Kanalen bzw. 
Ringkanalen der AnschluGflache verbundene Ring- 
nuten munden, die in der ersten Stellung des Sta- 
tors mit in die Innenflache des Zylinders munden- 
den Zuleitungen fur das Medium kommunizieren. 
Allerdings ist auch eine alternative Ausgestaltung 
moglich, bei der in die Manteflache des Kolbens 
mit den Kanalen bzw. Ringkanalen der AnschluGfla- 
che verbundene Zuleitungen munden, die in der 


ersten Stellung des Stators mit in die Innenflache 
des Zylinders mundenden Ringnuten kommunizie- 
ren, wobei uber die Ringnuten das Medium zufuhr- 
bar ist. Mittels der vorstehend genannten Ausfuh- 

5 rungsvarianten laGt sich das Medium uber den 
Zylinder und uber den Kolben der Verbindungsstel- 
le zwischen Stator und Rotor zufuhren. Naturlich ist 
es auch moglich, daG Ringnuten des Zylinders 
Ringnuten des Kolbens gegenuberliegen, urn dreh- 

w stellungsunabhangige Verbindungen zu schaffen. 

Urn die einzelnen Mediumverbindungswege 
untereinander abzudichten, sind beidseitig der 
Ringnuten vorzugsweise Dichtringe angeordnet. 
Der Kolben kann mittels des Mediums aus der 

75 zweiten Stellung in die erste Stellung verbracht 
werden. Um ihn in seine Ausgangsstellung zuruck- 
fuhren zu konnen, ist vorzugsweise eine Ruckstell- 
feder vorgesehen, die ihn in Richtung der zweiten 
Stellung beaufschlagt. Alternativ ist es selbstver- 

20 standlich auch moglich, daG der Kolben mittels des 
Mediums in die zweite Stellung gebracht wird und 
daG er in die erste Stellung durch die Ruckstellfe- 
der gedrangt wird. In diesem Fall kann es sich 
beispielsweise bei dem Medium um ein Saugmedi- 

25 um, z. B. um Saugluft, Oder um ein Druckmedium, 
z. B. um PreGluft, handeln. 

Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung ist vorgesehen, daG die Ringdichtungen 
und/oder die Dichtringe an den Kolben angespritzt 

30 oder anvulkanisiert sind. Je nach Ausfuhrungsform 
ist es auch moglich, daG die angespritzten bzw. 
anvulkanisierten Abdichtelemente sich an der Stirn- 
flache des Rotors oder an der Innenflache des 
Zylinders befinden. 

35 Nach einer weiteren Ausfuhrungsform ist vor- 

gesehen, daG am Zylinder ein Lager fur das dreh- 
bare Teil angeordnet ist. Insofern ubernimmt der 
Zylinder eine Doppelfunktion, indem er zum einen 
den Kolben axial verschieblich fiihrt und zum ande- 

40 ren das Lager fur das sich drehende Teil tragt. 

Eine besonders einfache Bauform ergibt sich, 
wenn dem Stator uber flexible Leitungen das Medi- 
um zugefuhrt wird. Dies hat zur Folge, daG eine 
Zufuhrung uber die Wandung des Zylinders -so 

45 wie sie bei der zuvor beschriebenen Ausfuhrungs- 
form vorgesehen istentfallen kann, wodurch sich 
der Aufbau vereinfacht. Bei der Ausfuhrungsform, 
bei der die Mediumverbindungswege durch die Zy- 
linderwandung hindurchgehen. lassen sich selbst- 

50 verstandlich auch flexible Leitungen einsetzen. Es 
ist jedoch auch moglich, fest verlegte Leitungen zu 
benutzen. Macht jedoch die das Medium zufuhren- 
de Leitung die Axialbewegung des Stators mit, so 
ist es erforderlich, die genannten flexiblen Leitun- 

55 gen einzusetzen. Der Stator weist Anschlusse fur 
die flexiblen Leitungen auf, wobei die Anschlusse 
mit den Ringkanalen bzw. Kanalen der AnschluGfla- 
che kommunizierend verbunden sind. Hierzu ist 
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vorzugsweise vorgesehen, daG der Kolben mit ei- 
ner Teillange aus dem Zylinder herausragt und daG 
die flexiblen Leitungen zur Mantelflache des her- 
ausragenden Teils des Kolbens fuhren. An dieser 
Mantelflache befinden sich die Anschlusse fur die 
flexiblen Leitungen. Die Anschlusse sind uber ent- 
sprechende, vorzugsweise im Innern des Kolbens 
verlaufende Verbindungen mit Kanalen oder Ring- 
kanalen der AnschluBflache kommunizierend ver- 
bunden. 

Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung weist der Stator einen Aufnahmekanal fur 
den Rotor bzw. fur einen Abschnitt des Rotors auf 
und ist axial zu dem Rotor zur Einnahme der 
ersten bzw. zweiten Stellung verschiebbar. Hierzu 
kann der Stator auf dem Rotor verschieblich gela- 
gert sein oder er weist eine maschinengestellabge- 
stutzte Lagerung auf und umschlieGt somit nur den 
Abschnitt des Rotors. 

Zur Schaffung der Mediumverbindungswege ist 
vorgesehen, daG der Rotor und/oder die Wandung 
des Aufnahmekanals zur Verschieberichtung 
(Axialrichtung) derart verlaufende Flachen, vorzugs- 
weise Dichtflachen, insbesondere Kegelflachen, zur 
Bildung von Ringnuten aufweist, daG diese in der 
ersten Stellung gegen Dichtringelemente in der 
Wandung des Aufnahmekanals und/oder des Ro- 
tors treten und in der zweiten Stellung einen Ab- 
stand zu den Dichtringelementen einnehmen. Die 
Formulierung "und/oder" deutet an, daG man -je 
nach Ausfuhrungsform- entweder in der Wandung 
des Aufnahmekanals die Dichtringelemente und am 
Rotor die Kegetflachen oder an der Wandung des 
Aufnahmekanals die Kegelflachen und an dem Ro- 
tor die Dichtringelemente vorsehen kann. Je nach 
Anzahl der zu schaffenden Mediumverbindungswe- 
ge ist eine entsprechende Anzahl von Ringnuten 
mit den zugehorigen Dichtringelementen vorzuse- 
hen. Bevorzugt liegen die Ringnuten bei einem 
Ausfuhrungsbeispiel mit mehreren Mediumverbin- 
dungswegen axial beabstandet zueinander. Insbe- 
sondere kann ein gleich groGer axialer Abstand 
vorgesehen sein. Stets ist jedoch sicherzustellen, 
daG die Dichtfunktion synchron auftritt, d. h., bei 
alien Me- diumverbindungswegen muG in der er- 
sten Stellung die Abdichtung der Verbindungswege 
vorliegen, urn die Vorrichtung einfach bedienen zu 
konnen. Gleichwohl ist es denkbar, dafi mehrere 
"erste Stellungen" vorhanden sein konnen, die axi- 
al beabstandet zueinander liegen, wobei in jeder 
der ersten Stellungen zumindest ein Mediumver- 
bindungsweg hergestellt wird. 

Aufgrund der Kegelflachen bilden sich Ringrau- 
me zwischen Stator und Rotor aus. Die Kegelfla- 
chen konnen bei der Herstellung vorzugsweise 
•durch Ringeinstiche erzeugt werden. In der ersten 
Stellung sind diese Ringraume in axialer Richtung 
jeweils beidendig mittels der Dichtringelemente 


nach auGen bzw. gegenuber einem benachbarten 
Ringraum abgedichtet. Uber den jeweiligen Rin- 
graum kann dann die Ubertragung des Mediums 
vorgenommen werden. 
5 Insbesondere ist vorgesehen, daG an eine 

durchmessergroGere Flanke jeder Kegelflache eine 
Stufe angrenzt, die zu einer durchmesserkleineren 
Flanke der benachbarten Kegelflache abfallt. Je 
nach Anzahl der mdglichen Mediumverbindungs- 
w wege, mussen entsprechend viele Stufen vorgese- 
hen werden, wobei eine'Stufe mehr erforderlich ist. 

Fur die Zufuhrung des Mediums zum bzw. in 
das Innere des drehbar gelagerten Teils munden in 
die Ringnuten Kanale des Rotors. 
75 Um von auGen das Medium zufuhren zu kon- 

nen, munden in den Aufnahmekanal des Stators 
Zuleitungen, die in der ersten Stellung mit den 
jeweiligen Ringnuten kommunizieren. 

Im Hinblick auf die Lagerung der verschiede- 
20 nen Bauteile sind mehrere Varianten moglich. Nach 
einer Ausfuhrungsform ist vorgesehen, daG am Sta- 
tor ein Lager fur das drehbare Teil angeordnet ist. 
Mithin ubernimmt der Stator neben seiner eigenen 
axialen Verschieblichkeit die Funktion, das drehba- 
25 re Teil zu lagern. Alternativ ist es jedoch auch 
moglich, daG der Stator verschiebbar auf dem Ro- 
tor gelagert ist, wobei der Rotor maschinengestell- 
seitige, feste Lager aufweist. SchlieGlich ist als wei- 
tere Variante denkbar, daG der Stator an einem 
30 ortsfesten Maschinengestell gelagert ist und dann 
entweder - wie vorstehend beschrieben- gleichfalls 
das drehbare Teil lagert oder daG das drehbare 
Teil separat am ortsfesten Maschinengestell lagert. 
Bei dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbei- 
as spiel ist vorgesehen, daG die Dichtringelemente fur 
die Dichtfunktion gegen die Kegelflachen treten. 
Bei einer weiteren Ausfuhrungsform kann jedoch 
auch vorgesehen sein, daG jede Kegelflache an 
ihrer durchmessergroGeren Flanke in einen zylin- 
40 drischen Abschnitt des Rotors ubergeht, wobei in 
der ersten Stellung das entsprechende Dichtring- 
element an 'dem zugehorigen zylindrischen Ab- 
schnitt anliegt. Dies fuhrt zu einer radialen Abdich- 
tung. 

45 Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfin- 

dung anhand mehrerer Ausfuhrungsbeispiele, und 
zwar zeigt: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine 
Drehdurchfuhrung nach einem er- 
50 sten Ausfuhrungsbeispiel, 

Figur 2 einen Langsschnitt durch ein weite- 
res Ausfuhrungsbeipiels einer Dreh- 
durchfuhrung, 

Figur 3 einen Langsschnitt durch ein weite- 
55 res Ausfuhrungsbeispiel einer Dreh- 

durchfuhrung, 

Figur 4 eine Stirnansicht auf den Stator des 
Ausfuhrungsbeispiels der Figur 1 in 
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Richtung des Pfeils IV, 
Figur 5 eine Stirnansicht auf den Stator des 

Ausfuhrungsbeispiels der Figur 3 in 

Richtung des Pfeils V, 
Figur 6 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 

einer Drehdurchfuhrung im Langs- 

schnitt, 

Figur 7 einen Langsschnitt eines weiteren 
Ausfuhrungsbeispiels einer Dreh- 
durchfuhrung, 

Figur 8 das Ausfuhrungsbeispiel der Figur 
7, jedoch in einer anderen Axialstel- 
lung, 

Figur 9 einen Langsschnitt durch ein weite- 
res Ausfuhrungsbeispiel einer Dreh- 
durchfuhrung, 
Figur 10 die Drehdurchfuhrung gernafi Figur 
9 in einer anderen Axialstellung und 
Figur 11 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel im 
Langsschnitt. 

Die Figur 1 zeigt eine Drehdurchfuhrung 1 zum 
Zulebten eines Saug- Oder Druckmediums, insbe- 
sondere Druckluft, zu einem drehbar gelagerten 
Teil 2. Die Drehdurchfuhrung 1 weist einen Stator 3 
und einen Rotor 4 auf. Der Rotor 4 wird von einem 
Zapfen 5 eines Plattenzylinders einer Druckmaschi- 
ne gebildet. Insofern handelt es sich bei dem dreh- 
bar gelagerten Teil 2 urn den erwahnten Plattenzy- 
linder. Der Stator 3 weist eine 
Kolben/Zylindereinheit 6 auf. Der Zylinder 7 der 
Kolben/Zytindereinheit 6 ist an einem ortsfesten 
Maschinengestell 8 der Druckmaschine uber Dist- 
anzbolzen 9 und Trager 10 derart gehalten, da/3 
die Zylindermittelachse 11 koaxial zur Drehachse 
12 des drehbar gelagerten Teils 2 und somit auch 
koaxial zum Zapfen 5 verlauft. 

Sowohl der Zylinder 7, als auch der Kolben 13 
und auch der Zapfen 5 weisen in bezug auf die 
Zylindermittelachse 11 bzw. die Drehachse 12 ei- 
nen kreisfbrmigen Querschnitt auf. 

Der Zylinder besitzt eine Gehausegrundplatte 
14, von der rechtwinklig sowie einstuckig eine Zy- 
linderwand 15 ausgeht. Auf den Kopf 16 der Zylin- 
derwand 15 ist eine Ringplatte 17 geschraubt, de- 
ren Innendurchmesser kleiner als der Innendurch- 
messer der Innenflache 18 des Zylinders 7 ist, 
wodurch eine Ringstufe 19 gebildet wird. Die Ge- 
hausegrundplatte 14 wird parallel sowie beabstan- 
det von der Zylindermittelachse 1 1 von einer Boh- 
rung 20 durchsetzt, die mit einem Ende in den 
Zylinderinnenraum 21 und mit dem anderen Ende 
zu einem Anschlufi 22 fuhrt, der mit einem Steuer- 
medium, z. B. Druckluft, beaufschlagbar ist. Diese 
Druckluft kann der gleichen Quelle entstammen. 
wie die mittels der Drehdurchfuhrung 1 dem dreh- 
baren gelagerten Teil 2 zufuhrbare Druckluft. 

Der Kolben 13 uberragt in seiner zuruckgezo- 
genen Stellung .mit einer Anschlufiflache 23 die 


Ringplatte 17, wobei die Anschlufiflache 23 mit 
geringem Abstand einer Stirnflache 24 des Zapfens 
5 gegenuberliegt. Anschlufiflache 23 und Stirnfla- 
che 24 sind jeweils eben ausgebildet sowie parallel 

5 zueinander angeordnet. Beide Flachen 23, 24 ver- 
laufen senkrecht zur Drehachse 1 2. 

Die Mantelflache 25 des Kolbens 13 weist 
mehrere, voneinander beabstandete Ringvertiefun- 
gen 26 auf, in denen Dichtringe 27 zur Abdichtung 

w gegenuber der Innenflache 18 des Zylinders 7 
einliegen. Zwischen jeweils zwei Dichtringen 27 ist 
eine Ringnut 28 in der Mantelflache 25 des Kol- 
bens 13 ausgebildet. Ausgehend von der Anschlufi- 
flache 23 weist der Kolben 13 einen durchmesser- 

75 kleineren Abschnitt 29 auf, der uber eine Ringstufe 

30 in die Mantelflache 25 ubergeht, die mit der 
Innenflache 18 des Zylinders 7 zusammenwirkt In 
dem durch den Abschnitt 29 gebildeten Ringraum 
befindet sich eine Ruckstellfeder 31, die als 

20 Schraubendruckfeder ausgebildet ist, wobei sich 
ein Ende der Ruckstellfeder 31 an der Ringstufe 19 
und das andere Ende der Ruckstellfeder 31 an der 
Ringstufe 30 abstutzt. Durch diese Ruckstellfeder 

31 wird der Kolben in Richtung auf die Gehause- 
25 grundplatte 14 beaufschlagt. Das ruckwartige Ende 

32 des Kolbens 13 weist einen zentralen Abstands- 
zapfen 33 auf, der die Kolbenstirnwand 34 uberragt 
und in der zuruckgezogenen Stellung des Kolbens 
13 gegen die Gehausegrundplatte 14 tritt. 

30 Zur Ausbildung von Mediumverbindungswegen 

35 zur Zufuhrung der Druckluft zum drehbar gela- 
gerten Teil 2 sind entsprechend der gewunschten 
Funktion mit Druckluft beaufschlagbare Leitungen 

36 vorgesehen, die uber Anschlusse 37 mit Kana- 
35 len 38 verbunden sind, welche die Zylinderwand 15 

jeweils im Bereich zwischen den Dichtringen 27 
durchsetzen. Diese Kanale 38 kommunizieren mit 
den Ringnuten 28 des Kolbens 13. Jede Ringnut 
28 ist mit einer Zuleitung 39 verbunden, die zur 

40 Anschlufiflache 23 fuhrt. Jede Zuleitung 39 besteht 
aus einer von der entsprechenden Ringnut 28 aus- 
gehenden Radialbohrung 40, die eine Axialbohrung 
41, welche von der Anschlufiflache 23 ausgeht, 
kreuzt. In der Anschlufiflache 23 des Kolbens 13 

45 liegen Ringkanale, in die die Axialbohrungen 41 
munden oder die Dichtelemente 43 bilden diese 
Ringkanale 42. Die Ringkanale 42 sind beidseitig 
von Dichtelementen berandet, die als Ringdichtun- 
gen 44 ausgebildet sind. Diese Ringdichtungen 44 

so bilden Axialdichtungen. Die zuvor erwahnten Dicht- 
ringe 27 hingegen bilden Radialdichtungen. In die 
Stirnflache 24 munden Kanale 45, die zu Anschlus- 
sen 46 fuhren, an die Leitungen 47 angeschlossen 
sind, die zu mittels der Druckluft zu betatigenden 

55 Funktionseinheiten, z. B. eine Druckformspannvor- 
richtung, des drehbar gelagerten Teils 2 fuhren. 
Die jeweilige in der Stirnflache 24 liegende Mun- 
dung der Kanale 45 kann mit einem jeweils zuge- 
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ordneten Ringkanal 42 der AnschluGflache 23 des 
Kolbens 13 zusammenwirken. Der in der Zylinder- 
mittelachse 11 bzw. Drehachse 12 verlaufende Me- 
diumverbindungsweg 35, bei dem die Axialbohrung 
41 und der Kanal 45 zentral vertaufen, ist kein 
Ringkanal 42 an der AnschluGflache 23 notwendig; 
vielmehr endet die Axialbohrung 41 als Kanaloff- 
nung in der AnschluGflache 23, die mit der entspre- 
chenden Offnung des Kanals 45 zusammenwirken 
kann. 

Die erfindungsgemaGe Drehdurchfuhrung 1 ar- 
beitet folgendermaGen: 

Wahrend des Druckbetriebs rotiert der Druckform- 
zylinder, so daG sich der Rotor 4 urn die Drehach- 
se 12 dreht. Der Kolben 13 nimmt die in der Figur 
1 gezeigte zuruckgezogene Stellung ein, d. h. er 
wird von der Ruckstellfeder 31 mit seinem Ab- 
standszapfen 33 gegen die Gehausegrundplatte 14 
gedrangt. Soli nun beispielsweise eine neue Druck- 
form auf den Druckzylinder gespannt werden, so 
stoppt die Druckmaschine; das Teil 2 befindet sich 
im Stillstand. Damit ruht auch der Rotor 4, so daG 
relativ zum Stator 3 keine Rotationsbewegung vor- 
liegt. Der Kolben wird nun durch Zuleitung von 
Druckluft durch den AnschluG 22 und die Bohrung 
20 aus der zuruckgezogenen Steltung in eine vor- 
geschobene Stellung verbracht, wobei sich die An- 
schluGflache 23 in Richtung auf die Stirnflache 24 
bewegt. Der Kolben 13 wird also axial bewegt, 
wobei am Ende dieser Axialbewegung die Dichtele- 
mente 43 gegen Dichtgegenelemente 48 an der 
Stirnflache 24 treten. Bei den Dichtgegenelemen- 
ten 48 handelt es sich um die Bereiche der Stirn- 
flache 24, gegen die die Ringdichtungen 44 treten. 
Aufgrund der rotationssymmetrischen Ausbildung 
der Ringkanale 42 ist unabhangig von der Drehwin- 
kelstellung des Teils 2 stets in der vorgeschobenen 
Stellung des Kolbens 13 ein Mediumverbindungs- 
weg 35 bzw. sind mehrere Mediumverbindungswe- 
ge 35 hergestellt. Aus der Figur 1 ist erkennbar, 
daI3 in der zuruckgezogenen Stellung des Kolbens 
13 ein Axialversatz zwischen den Radialbohrungen 
40 und den Kanalen 38 besteht. In der vorgescho- 
benen Stellung des Kolbens 13 wird dieser Axial- 
versatz aufgehoben, d. h., die Radialbohrungen 40 
fluchten mit den Kanalen 38. Ober eine geeignete 
Steuereinrichtung kann nun Druckluft uber die Lei- 
tungen 36 in gewunschter Form zugefuhrt und uber 
den Weg der Anschlusse 37, der Kanale 38, der 
Radialbohrungen 40, der Axialbohrungen 41, der 
Ringkanale 42, der Kanale 45, der Anschlusse 46 
und der Leitungen 47 entsprechenden Aggregaten, 
z. B. der Spanneinrichtung des Plattenzylinders, 
zugefuhrt werden. Im Ausfuhrungsbeispiel der Fi- 
gur 1 sind lediglich zwei Mediumverbindungswege 
35 dargestellt. Es ist jedoch auch moglich, lediglich 
einen Mediumverbindungsweg 35 Oder aber auch 
mehr als zwei Mediumverbindungswege 35 vorzu- 


sehen. Ist die Betatigungfunktion durch Zuleitung 
von Druckluft am rotierenden Teil 2 abgeschlossen, 
so wird der Zylinderinnenraum 21 durch Offnen der 
Zuleitung drucklos und die Ruckstellfeder 31 

5 schiebt den Kolben 13 in die zuruckgezogene Stel- 
lung zuruck. Dabei nehmen die Dichtelemente 43 
einen axialen Abstand zu den Dichtgegenelemen- 
ten 48 an. Beim folgenden Betrieb, also der Rota- 
tion des Teils 2, kann somit kein VerschleiG an den 

10 Ringdichtungen 44 auftreten. Im Zuge dieser An- 
meldung ist die vorgeschobene Stellung des Kol- 
bens 13 als erste Stellung und die zuruckgezogene 
Stellung des Kolbens 13 als zweite Stellung be- 
zeichnet. 

75 Bemerkt sei noch, daG die gleiche Quelle das 

Druckmedium fur die Axialbewegung des Kolbens 
13 und auch fur die Speisung der Mediumverbin- 
dungswege 35 liefern kann, da die Flache der 
Kolbenstirnwand 34 groGer ist als die Summenfla- 
20 che der einzelnen Ringkanale 42, so daG auch 
dann, wenn samtliche Mediumverbindungswege 35 
mit Druckluft beaufschlagt werden, sichergestellt 
ist, daG der Kolben 13 nicht in Richtung der zu- 
ruckgezogenen Stellung (zweite Stellung) zuriick- 
25 gedrangt wird. Undichtigkeiten konnen daher inso- 
weit nicht auftreten. 

Die Figur 2 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbei- 
spiel einer Drehdurchfuhrung 1, die grundsatzlich 
der des Ausfuhrungsbeispiels der Figur 1 ent- 
30 spricht. Es besteht lediglich der Unterschied, daG 
anstelle von zwei Mediumverbindungswegen 35 
nunmehr drei Mediumverbindungswege 35 vorge- 
sehen sind und daG die Dichtringe 27 sowie die 
.Ringdichtungen 44 nicht in entsprechenden Vertie- 
35 fungen des Kolbens 13 einliegen, sondern auf die 
Mantelflache 25 bzw. die AnschluGflache 23 des 
Kolbens 13 als entsprechende vorzugsweise ein- 
stuckige Abdichtelemente 49 bzw. 50 aufvulkani- 
siert sind. Im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 2 ist 
40 der Kolben in der ersten Stellung, d.h., in der 
vorgeschobenen Stellung, dargestellt. 

Die Figur 3 zeigt wiederum ein anderes Aus- 
fuhrungsbeispiel einer Drehdurchfuhrung 1. Im 
nachfolgenden wird lediglich auf die Unterschiede 
45 zum Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 eingegangen; 
die ubrige Ausbildung entspricht dem Ausfuhrungs- 
beispiel der Figur 1 bzw. dem der Figur 2. Auch 
beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 3 sind durch- 
gehende Abdichtelemente 49 bzw. 50 durch Vulka- 
50 nisation Oder dergleichen auf die AnschluGflache 
23 des Kolbens 13 bzw. die Innenflache 18 des 
Kolbens 13 aufgebracht. Jedes Abdichtelement 49 
bzw. 50 ist einstuckig durchgehend ausgebildet, 
wobei stets benachbart und beabstandet voneinan- 
55 der entsprechende Radialstege bzw. Axialstege 
ausgebildet sind, die die Funktion der im Ausfuh- 
rungsbeispiel der Figur 1 beschriebenen Dichtringe 
27 bzw. Dichtelemente 43 ubernehmen. 
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Im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 3 sind vier 
Mediumverbindungswege 35 ausgebildet. Insbe- 
sondere ist dort vorgesehen, daG der Rotor 4 eine 
sich in Axialrichtung erstreckende Ringwand 51 
aufweist, so daG ein Innenraum 52 mit zylindrischer 
Gestalt gebildet wird. In diesem Innenraum 52 wird 
der Stator groGtenteils aufgenommen. Lediglich die 
Gehausegrundplatte 14 befindet sich auGerhalb des 
Innenraums 52. Am stufenformigen Ubergang zwi- 
schen der Gehausegrundplatte 14 und der Zylin- 
derwand 15 befindet sich ein Axiallager 53, dessen 
einer Lagerring 54 an der Gehausegrundplatte 14 
und dessen anderer Lagerring 55 in einer stirnseiti- 
gen Ausnehmung der Ringwand 51 befestigt ist. 
Insofern wird also der Rotor 4 und damit das dreh- 
bar gelagerte Teil 2 an dem Stator 3, namlich am 
Zylinder 7, gelagert. In Abweichung zu den zuvor 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen ist uberdies 
vorgesehen, daG sich aus Platzgrunden die Kanale 
38 auch bis in die Gehausegrundplatte 14 hinein 
erstrecken, wodurch insgesamt eine sehr kurze 
Bauform realisiert werden kann. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 3 ist keine 
Ruckstellfeder 31 vorgesehen. Durch Wegfall die- 
ser Ruckstellfeder 31 verbleibt der Platz fur eine 
weitere Mediumverbindung 35. Die Zuruckfuhrung 
des Kolbens 13 kann dadurch erfolgen, da(3 im 
Zylinderinnenraum 21 ein Vakuum erzeugt wird. 
Alternativ oder auch zusatzlich ist es moglich, daG 
die Ruckfuhrung dadurch erfolgt, daG der Zylinde- 
rinnenraum 21 drucklos gemacht wird und daG 
uber mindestens einen Mediumverbindungsweg 35 
nochmals Druck zugefuhrt wird, wodurch der Kol- 
ben 13 quasi nach dem RuckstoGprinzip in die 
zuruckgezogene Stellung verbracht wird. 

Die Figuren 4 und 5 zeigen Draufsichten auf 
die AnschluGflachen 23 des Kolbens 13. Die Figur 
4 zeigt eine derartige Ansicht beim Ausfuhrungs- 
beispiel der Figur 1 und die Figur 5 eine entspre- 
chende Ansicht beim Ausfuhrungsbeispiel der Fi- 
gur 3. Deutiich ist erkennbar, daG die Anschlusse 
37 winkelversetzt zueinander am Umfang des Sta- 
tors 3 angeordnet sind. 

Bei den Ausfuhrungsformen gemaG der Figu- 
ren 1, 2, 7, 8, 9 und 10 konnen die Anschlusse 37 
auch in einer in Achsrichtung verlaufenden Reihe 
angeordnet werden. 

Die Figur 6 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbei- 
spiel einer Drehdurchfuhrung 1 , die gegenuber den 
zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen beson- 
ders einfach aufgebaut ist. Es wird im folgenden 
wiederum nur auf die Unterschiede zu den bereits 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen eingegan- 
gen. Die Mediumverbindungswege 35 verlaufen 
nicht -wie zuvor beschrieben- durch die Zylinder- 
wand 15. sondern sie sind uber flexible Leitungen 
36 direkt dem Kolben 13 zugefuhrt. Hierzu ragt der 
Kolben 13 mit einer Teillange 56 sowohl in der 


ersten als auch in der zweiten Stellung aus dem 
Zylinder 7 heraus. Am Umfang dieses herausra- 
genden Teils sind uber Anschlusse 37 die flexiblen 
Leitungen 36 zugefuhrt. Die Anschlusse 37 stehen 

5 mit Radialbohrungen 40 bzw. Axialbohrungen 41 
des Kolbens in Verbindung. Die Axialbohrungen 
fuhren 41 -wie bei den zuvor beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispielen schon erwahnt- zu entsprechen- 
den Ringkanalen 42. 

io In Abweichung zu den zuvor beschriebenen 

Ausfuhrungsbeispielen weist der Kolben 13 des 
Ausfuhrungsbeispiels der Figur 6 keinen Abstands- 
zapfen 33 auf, sondern es ist ein einstetlbarer An- 
schlag 57 vorgesehen, der als die Gehausegrund- 

75 platte 14 durchdringende Einstellschraube ausge- 
bildet ist. Die Einstellschraube ist mit ihrem Gewin- 
deschaft in eine entsprechende Gewindebohrung 
der Gehausegrundplatte 14 eingeschraubt und mit- 
tels einer Kontermutter 58 gesichert. Urn den Zylin- 

20 derinnenraum 21 abzudichten, ist im Bereich der 
Kolbenstirnwand 34 eine Ringdichtung 59 vorgese- 
hen. 

Die Figur 7 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbei- 
spiel einer Drehdurchfuhrung 1 fur ein drehbar 
25 gelagertes Teil 2. Dieses Teil 2 stellt.den Rotor 4 
dar, der von einem Stator 3 radial umschlossen 
wird. Hierzu weist der Stator 3 einen Aufnahmeka- 
nal 70 auf, der koaxial zur Drehachse; 12 des Ro- 
tors 4 verlauft. GemaG Figur 7 ist der: Stator 3 als 
30 Hohlzylinder ausgebildet, wobei das* Innere des 
Hohlzylinders den Aufnahmekanal 70 bildet. Eben- 
so wie bei den zuvor beschriebenen Ausfuhrungs- 
beispielen handelt es sich bei dem Rotor 4 vor- 
zugsweise um einen Zapfen 5, insbesondere urn 
35 einen Wellenzapfen, des drehbar gelagerten Teils 
2, welches zum Beispiel als Plattenzylinder einer 
Druckmaschine ausgebildet sein kann. 

Der Stator 3 ist in Richtung der Drehachse 12, 
also axial relativ zum Rotor 4, verschiebbar gela- 
40 gert. Seine Radialstellung ist fest, das heiGt, er ist 
verdrehgesichert. Fur die Axialverschiebung aus ei- 
ner ersten Stellung in eine zweite Stellung und aus 
der zweiten Stellung in die erste Stellung weist der 
Stator 3 einen Radialfortsatz 71 auf, an dem eine 
45 Betatigungsstange 72 einer Verstelleinrichtung 73 
angreift. Die Betatigungsstange 72 verlauft parallel 
zur Drehachse 12. Die Verstelleinrichtung 73 kann 
als manuelle Einrichtung oder pneumatische Ein- 
richtung ausgebildet sein. Auch ist es moglich, 
so hydraulisch oder elektromechanisch die Bewegung 
der Betatigungsstange 72 und damit die Axialver- 
schiebung des Stators 3 relativ zum Rotor 4 vorzu- 
nehmen. Die Bewegung der Betatigungsstange 72 
ist mit einem Doppelpfeil 74 gekennzeichnet. 
55 Am Rotor 4 greifen -axial beabstandet vonein- 

anderzwei Radiallager 75 an, die den Stator 3 
lagern. 
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Zur Ausbildung von Mediumverbindungswegen 
35 fur das Zuleiten eines Saug- und/oder Druckme- 
diums, zum Beispiel Druckluft, zum drehbar gela- 
gerten Teil 2 sind flexible Leitungen 36 vorgese- 
hen, die zu Anschlussen 37 fuhren, die an der 
aufieren Mantelwand des Stators 3 angeordnet 
sind. Von den Anschlussen 37 fuhren Kanale 38 
radial in den Aufnahmekanal 70 des Stators 3. Die 
Anzahl der Mediurnverbindungswege 35 richtet 
sich nach der Anzahl der notwendigen Steuerfunk- 
tionen am drehbar gelagerten Teil 2. In entspre- 
chender Anzahl sind Kanale 38 axial voneinander 
beabstandet am Stator 3 vorgesehen. Jede in den 
Aufnahmekanal 70 mundende Offnung der Kanale 
38 ist von Dichteiementen 43 beidseitig flankiert, 
wobei diese Dichtelemente 43 als Dichtringelemen- 
te 76 ausgebildet sind, die koaxial zur Drehachse 
12 beziehungsweise zur mit der Drehachse 12 
identischen Mittelachse des Aufnahmekanals 70 
verlaufen. Die Dichtringelemente 76 liegen in Ring- 
vertiefungen 77 ein, die an der Innenmantelwand 
78 des Aufnahmekanals 70 ausgebildet sind. Die 
Dichtringelemente 76 uberragen radial die Innen- 
mantelwand 78 derart, daB sie mit dem Rotor 4 
dichtend zusammenwirken kdnnen. 

Der Rotor 4 weist axial voneinander beabstan- 
dete Ringnuten 79 auf. Jedem Kanal 38 ist eine 
Ringnut 79 zugeordnet. Die Ringnuten 79 sind vor- 
zugsweise durch Ringeinstiche am Rotor 4 bei der 
Herstellung erzeugt worden. Die Ringnuten 79 wei- 
sen zur axialen Verschieberichtung des Stators 3 
beziehungsweise zur Drehachse 12 des drehbar 
gelagerten Teils 2 jeweils eine unter einem Winkel 
geneigte Kegelflache 80 auf. Diese Kegelflachen 
80 begrenzen radial die aufgrund der Ringnuten 79 
zwischen dem Rotor 4 und dem Stator 3 gelegene 
Ringraume 81. Aufgrund der zur Drehachse 12 
geneigt verlaufenden Kegelflachen 80 besitzen die- 
se jeweils eine durchmessergroBere Flanke 82 so- 
wie eine durchmesserkleinere Flanke 83. Jede 
durchmessergroBere Flanke 82 fuhrt Uber eine Stu- 
fe 84 zur durchmesserkleineren Flanke 83 der be- 
nachbarten Kegelflache 80. Aus der Figur 7 ist 
ersichtlich, daB an jede durchmessergroBere Flan- 
ke 82 in axialer Richtung ein zylindrischer Ab- 
schnitt 85 anschlieGt, der im weiteren axialen Ver- 
lauf uber die Stufe 84 zur durchmesserkleineren 
Flanke 83 der benachbarten Kegelflache 80 fuhrt. 

In jeden Ringraum 81 munden Kanale 86, die 
sich jeweils aus einer Radialbohrung 40 sowie ei- 
ner Axialbohrung 41 zusammensetzen. Die Axial- 
bohrungen 41 fuhren zu in der Figur 7 nicht darge- 
stellten Betatigungseinrichtungen, welche Uber die 
Mediurnverbindungswege 35 durch Druckiuftbeauf- 
schlagung im Stillstand des drehbar gelagerten 
Teils 2 betatigbar sind. 

Die Drehdurchfuhrung 1 der Figur 7 arbeitet 
folgendermaflen: Ausgegangen sei von der Figur 8, 


die den Stator 3 in einer zweiten Stellung zeigt, die 
mittels der Verstelleinrichtung 73 herbeigefuhrt 
worden ist. Diese zweite Stellung wird eingenom- 
men, wenn sich das drehbar gelagerte Teil 2 in 
5 Rotation befindet; beispielsweise wenn die Druck- 
maschine den Druckbetrieb durchfuhrt Die Dicht- 
elemente 43 (Dichtringelemente 76) liegen in die- 
ser zweiten Stellung mit Abstand zu den rotorseiti- 
gen Wandungen der Ringraume 81. Ein VerschleiB 
w an den Dichtringelementen 76 tritt daher nicht auf. 
Wird nun das drehbar gelagerte Teil 2 in beliebiger 
Drehwinkelstellung angehalten, urn uber die er- 
wahnten Mediurnverbindungswege 35 Betatigungs- 
funktionen auszufuhren, so wird mittels der Ver- 
75 stelleinrichtung 73 der Stator 3 derart axial in Rich- 
tung der Drehachse . 12 relativ zum Rotor 4 ver- 
schoben, daB die in Figur 7 dargestellte erste Stel- 
lung eingenommen wird. Dabei treten die Dichtring- 
elemente 76 im jeweiligen Bereich der durchmes- 
20 sergroBeren Flanken 82 auf die Kegelflachen 80 
und -im Zuge der weiteren Axialbewegung- bis auf 
die zylindrischen Abschnitte 85, die Dichtgegenele- 
mente 48 bilden. Nunmehr ist es bei jedem Medi- 
umverbindungsweg 35 moglich, uber die Leitung 
25 36, den AnschluB 37, den Kanal 38, den Ringraum 
81 , die Radialbohrung 40 und die Axialbohrung 41 
die Druckluft dem drehbar gelagerten Teil 2 zuzu- 
fuhren. Ist dieser Vorgang beendet, so wird der 
Stator 3 in die zweite Stellung axial zuruckverscho- 
30 ben, in der die Dichtringelemente 76 freigegeben 
sind. 

In der Figur 9 ist ein weiteres Ausfuhrungsbei- 
spiel einer Drehdurchfuhrung 1 dargestellt, die 
nach dem gleichen Prinzip wie die Drehdurchfuh- 

35 rung 1 des Ausfuhrungsbeispiels der Figur 7 arbei- 
tet. Insofern soil nachstehend lediglich auf die Un- 
terschiede eingegangen werden. Anstelle von zwei 
Mediumverbindungswegen 35 sind im Ausfuh- 
rungsbeispiel der Figur 9 drei Mediumverbindungs- 

40 wege 35 vorgesehen. Es besteht ferner der Unter- 
schied. daB der Stator 3 nicht auf dem Rotor 4 
axial verschieblich lagert, sondern daB die Lage- 
rung am Maschinengestell 8 vorgenommen ist. Die 
ebenfalls maschinengestellseitig erfolgende Lage- 

45 rung des Teils 2 ist in Figur 9 nicht dargestellt. Die 
Axialbewegung des Stators 3 wird in der ersten 
Stellung von einem einstellbaren Anschlag 87 be- 
grenzt. GemaB Figur 9, die den Stator 3 in der 
ersten Stellung zeigt, treten die Dichtelemente 43 

so zur Abdichtung der Ringraume 81 nicht - wie beim 
Ausfuhrungsbeispiel der Figur 7- bis auf zylindri- 
sche Abschnitte 85 des Rotors 4, sondern legen 
sich an die Kegelflachen 80 an. Die Dichtungsvor- 
spannung laBt sich durch Kalibrierung des verstell- 

55 baren Anschlags 87 einstellen. 

Wahrend in der Figur 9 die Drehdurchfuhrung 
1 in der ersten Stellung zeigt, in der die Dichtele- 
mente 43 gegen die Kegelflachen 80 im Bereich 
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der durchmessergrdfleren Flanken 82 anliegen, so 
dafl die entsprechenden Bereiche der Kegelflachen 
80 Dichtgegenelemente 48 bilden, ist in der Figur 
10 die zweite Stellung gezeigt, in der ein Abstand 
zwischen den Dichtelementen 43 und den Dichtge- 
genelementen 48 besteht. Uberdies ist in der Figur 
10 die gleiche Lagerung des Stators 3 dargesteitt, 
wie sie bereits zum Ausfuhrungsbeispiel der Figur 
7 beschrieben wurde. 

Figur 11 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform. 
Sie unterscheidet sich von der in Figur 6 darge- 
stellten dadurch, dafl die Mediumverbidungswege 
zwar auch mit fiexiblen Leitungen 36 direkt dem 
Kolben 13 zugefuhrt werden, jedoch dabei durch 
Aussparungen 90 der Zyiinderwand 15 hindurch- 
fiihren. Die Aussparungen 90 in der Zyiinderwand 
50 mussen so grofl ausgestellt werden, da/3 die 
Leitungen 36 bei Versteflbewegungen des Kolbens 
13 nicht anstoflen. Auch diese Ausfuhrungsform hat 
den Vorteii, dafl Dichtelemente fur die Mediumver- 
bidungswege zwischen Kolben 13 und Zyiinder- 
wand 15 nicht erforderlich sind. 

Patentanspriiche 

1. Drehdurchfuhrung zum Zuleiten eines Saug- 
und/oder Druckmediums 2u einem drehbar ge- 
lagerten Teil, insbesondere zu einem Zylinder 
einer Druckmaschine, mit einem Stator und 
einem dem drehbaren Teil angehorenden Ro- 
tor, wobei Stator und Rotor wahrend der unab- 
hangig von der Drehwinkelstellung des Rotor 
im Stillstand moglichen Zuleitung des Me- 
diums uber mit Dichtgegenelementen zusam- 
menwirkenden Dichtelementen zueinander zur 
Kupplung mindestens eines Mediumverbin- 
dungsweges abgedichtet sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Stator (3) und Rotor (4) 
relativ zueinander axial (das heiflt, in Richtung 
der Drehachse 12 des Teils 2 beziehungswei- 
se des Rotors 4) aus einer ersten Stellung in 
eine zweite Stellung verschiebbar gelagert 
sind, wobei in der ersten Stellung die Dichtele- 
mente (43) an den Dichtgegenelementen (48) 
anliegen und in der zweiten Stellung ein Ab- 
stand zwischen den Dichtelementen (43) und 
den Dichtgegenelementen (48) besteht. 

2. Drehdurchfuhrung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Stator (3) eine An- 
schluflflache (23) aufweist, die mit einer dem 
Rotor (4) angehorenden Stirnflache (24) des 
Teils (2), insbesondere der Stirnflache eines 
Wellenzapfens (Zapfen 5), bei der Verschiebe- 
bewegung zusammenwirkt. 

3. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 


net, dafl der Stator (3) zum Anfahren der er- 
sten beziehungsweise der zweiten Stellung 
mittels des gleichen, dem Teil (2) zuleitbaren 
Mediums Oder eines Fremdmediums ver- 
5 schiebbar ist. 

4. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Stator (3) von einem Kolben (13) 
io gebildet ist bzw. einen Kolben (13) aufweist, 

der axial verschieblich in einem ortsfesten Zy- 
linder (7) gefuhrt wird, wobei der Kolben (13) 
die Anschluflflache (23) aufweist. 

is 5. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl in die Anschluflflache (23) bezie- 
hungsweise die Stirnflache (24) Kanale (45) 
und in die Stirnflache (24) beziehungsweise 

20 die Anschluflflache (23) Ringkanale (42) fur die 

Zuleitung des Mediums munden, wobei die 
Ringkanale (42) von Ringdichtungen (44) 
(Dichtelementen 43) berandet sind. 

25 6. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl eine zur Drehachse (12) des Teils (2) 
koaxiale Mediumverbindung (35) sowohl an der 
Stirnflache (24) als auch an der Anschluflflache 

30 (23) als Kanal (45, Axialbohrung 41) ausgebil- 

det ist, wobei mindestens eines der in der 
Stirnflache (24) beziehungsweise der An- 
schluflflache (23) liegenden Kanalenden von 
einer Ringdichtung (44) umgeben ist. 

35 

7. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Ringdichtungen (44) Axialdichtun- 
gen bilden. 

40 

8. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Ringkanale (42) koaxial zueinan- 
der und koaxial zur Drehachse (12) liegen. 

45 

9. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl in die Mantelflache (25) des Kolbens 
(13) mit den Kanalen (Axialbohrungen 41) be- 

50 ziehungsweise Ringkanalen (42) der Anschlufl- 

flache (23) verbundene Ringnuten (28) mun- 
den, die in der ersten Stellung des Stators (3) 
mit in die Innenflache (18) des Zylinders (7) 
mundenden Zuleitungen (Kanale 38) fur das 

55 Medium kommunizieren. 

10. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafl in die Mantelflache (25) des 
Kolbens (13) mit den Kanalen (Axialbohrungen 
41) beziehungsweise Ringkanalen (42) der An- 
schluflflache (23) verbundene Zuleitungen 
(Radialbohrungen 40) munden, die in der er- 
sten Stellung des Stators (3) mit in die Innen- 
flache (18) des Zylinders (7) mundenden Ring- 
nuten kommunizieren und dafl uber die Ring- 
nuten das Medium zufuhrbar ist. 

11. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl beidseitig der Ringnuten (28) Dichtrin- 
ge (27) angeprdnet sind. 

12. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Kolben (13) von einer Ruckstellfe- 
der (31) beaufschlagt ist, die ihn in Richtung 
der ersten oder zweiten Stellung drangt. 

13. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ringdichtungen (44) und/oder die 
Dichtringe (27, Abdichtelemente 49, 50) an den 
Kolben (13) angespritzt Oder anvulkanisiert 
sind. 

14. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl am Zylinder (7) ein Lager (Axiallager 
53) fur das drehbare Teil (2) angeordnet ist. 

15. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Stator (3) uber flexible Leitungen 
(36) an das Medium angeschlossen ist. 

16. Drehdurchfuhrung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Stator (3) Anschlus- 
se (37) fur die flexiblen Leitungen (36) aufweist 
und dafl die Anschiusse (37) mit den Ringka- 
nalen (42) beziehungsweise Kanalen 
(Axialbohrung 41) der Anschluflflache (23) 
kommunizierend verbunden sind. 

17. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Kolben (13) mit einer TeiMange 
(56) aus dem Zylinder (7) herausragt und dafl 
die flexiblen Leitungen (36) zur Mantelflache 
(25) des herausragenden Teils des Kolbens 
(13) fuhren. 

18. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Zylinderwand (15) Aussparungen 
(90) aufweist, durch die die flexiblen Leitungen 


(36) hindurchgefuhrt und direkt mit dem Kol- 
ben (13) verbunden sind. 

19. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
5 henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Stator (3) einen Aufnahmekanal 
(70) fur den Rotor (4) beziehungsweise fur 
einen Abschnitt des Rotors (4) aufweist und 
axial zu dem Rotor (4) zur Einnahme der er- 

w sten beziehungsweise zweiten Stellung ver- 

schiebbar ist. 

20. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 

rs net, dafl der Rotor (4) und/oder die Wandung 

des Aufnahmekanals (70) zur Verschieberich- 
tung derart vorzugsweise unter einem Winkel 
verlaufende Flachen, insbesondere Kegelfla- 
chen (80) beziehungsweise Dichtflachen 

20 (Dichtgegenelemente 48) zur Bildung von 

Ringnuten (79) aufweist, dafl diese in der er- 
sten Stellung gegen Dichtringelemente (76) der 
Wandung des Aufnahmekanals (70) und/oder 
des Rotors (4) treten und in der zweiten Stel- 

25 lung ein Abstand zu den Dichtringelementen 

(76) einnehmen. 

21. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 

30 net, dafl die Kegelflachen (80) Ringraume 

(81) , insbesondere Ringeinstiche, zwischen 
Stator (3) und Rotor (4) begrenzen. 

22. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
35 henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl an eine durchmessergroflere Flanke 

(82) jeder Kegelflache (80) eine Stufe (84) an- 
grenzt, die zu einer durchmesserkleineren 
Flanke (83) der benachbarten Kegelflache (80) 

40 abfallt. 

23. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl in die Ringnuten (79) Kanale (86) des 

45 Rotors (4) fur das Medium munden. 

24. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl in den Aufnahmekanal (70) Zuieitun- 

50 gen (Kanale 38) fur das Medium munden, die 

in der ersten Stellung mit den jeweiligen Ring- 
nuten (79) kommunizieren. 

25. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
55 henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl am Stator (3) ein Lager fur das dreh- 
bare Teil (2) angeordnet ist. 
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26. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Stator (3) axial verschiebbar auf 
dem Rotor (4) gelagert ist. 

5 

27. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daft der Stator (3) an einem ortsfesten 
Maschinenteit (8) axial verschiebbar gelagert 

ist. 10 


28. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daG der Rotor (4) an einem ortsfesten 
Maschinengestell (8) drehbar gelagert ist. 75 . 


29. Drehdurchfuhrung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da(3 jede Kegelflache (80) an ihrer durch- 
messergroGeren Flanke (82) in einen zylindrt- 20 
schen Abschnitt (85) (Dichtgegenelement 48) 
des Rotors (4) ubergeht, an den in der ersten 
Stellung das entsprechende Dichtringelement 
76 (Dichtgegenelement 48) anliegt. 


35 


40 
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